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Toda la informacion incluida en este catalogo tiene fines informativos. Los datos
técnicos y caracteristicas de los productos pueden estar sujetos a modificaciones o
contener alg(in error tipografico por lo que no tienen caracter contractual con la
empresa. El Delegado de su zona le informaréan sobre los equipamientos y

especificaciones exactas de los modelos disponibles.

Algunas imagenes que se incluyen son solo de caracter ilustrativos o referenciales,

intentan dar una idea aproximada de la gama disponibles.



SOCELEC S.A., como parte integrante del Grupo
Internacional SCHREDER GIE., esta consolidada
como lider reconocido en el mercado de
fabricacion y comercializacion de luminarias para

iluminacién exterior en todos sus segmentos. El
marcado caracter tecnoldgico del Grupo Schréder GIE,
con mas de 100 afios de experiencia en técnicas de
iluminacion, permite liderar mundialmente el sector
de la iluminacién. Importantes y revolucionarias
innovaciones a nivel tecnoldgico han sido
desarrolladas y patentadas por Schréder e incorporadas
a nuestros productos: Sealsafe®, Easilok®,
micro-reflector \R®, miniR®, HiR® (High Reflect),...

La diferenciacion de los productos que en este catalogo le
presentamos se sustenta en el cumplimiento de las normas
y reglamentos vigentes para garantizar la maxima calidad y

seguridad de nuestros productos, seguimos una rigurosa
seleccion de materiales, tratamientos especificos
anticorrosion, ensayos de adherencia y polimerizacién,
ponemos especial atencién en los ensamblajes con fijaciones
estéticas y acabado en pintura Hightech...

Nuestra fabrica y oficinas centrales, situadas en Guadalajara,
estan dotadas de los dltimos avances tecnoldgicos. Disponemos
de una planta especial de columnas, donde se aplican
tratamientos especificos para garantizar un excelente acabado,
aplicacion de pintura en polvo y secado al horno siguiendo unas
estrictas condiciones de temperaturay humedad para garantizar la
maxima homogeneidad del producto.

Nuestra Oficina Técnica, esta a disposicion de nuestros clientes
y colaboradores (ayuntamientos, arquitectos,
urbanistas, disefiadores,...) para elaborar
un proyecto personalizado y ofrecer
soluciones integrales en iluminacion.

Socelec cuenta con
delegaciones comerciales
distribuidas en todo el
territorio nacional.

SCHREDER . THE GREEN LIGHT

-

COMPROMETIDOS CON UN DESARROLLO
SOSTENIBLE Y AHORRO ENERGETICO

LUMINARIAS DE NUEVA GENERACION
DE GRAN EFICIENCIA ENERGETICA

crec

Schréder Group GIE
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SOCELEC pertenece al Grupo Schréder GIE
El marcado caracter tecnoldgico del Grupo Schréder GIE, con mas de 100 afios de experiencia
en técnicas de iluminacién, permite liderar mundialmente el sector de la iluminacion
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GARANTIA. DIMENSIONAMIENTO.
PESO Y VIENTO

Todos los puntos de luz SOCELEC los dimensiona considerando las

acciones definidas en la norma EN 40-3-1:2000.

SEGURIDAD. VERIFICACION
ESTRUCTURAL. SEGURIDAD

Todos los puntos de luz SOCELEC se verifican estructuralmente de

acuerdo con el procedimiento propuesto por la norma EN 40-3-3:2003.




CALIDAD. MATERIALES

Acero S235)R, seglin norma UNE-EN-10025.

Fundicién gris FG-22 segln UNE-EN 1559-1, UNE-EN 1559-3 y
UNE-EN 1561.

Aleacion de aluminio L-3441 segln norma UNE 38337.

Madera noble Kambala (Clorophora Excelsea) sobre alma
metalica de acero S235JR seglin norma UNE-EN-10025.

Cables y tensores Acero inoxidable AlSI 316.

Pernos acero calibrado segin UNE-EN 10083-1y UNE-EN 10083-2.
Tornilleria diversa acero inoxidable AISI 316.

DURABILIDAD. ANTICORROSION

Todos los punto de luz SOCELEC estan protegidos contra la
oxidacion mediante galvanizado en caliente por inmersion

segln ISO 1461.
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ENSAYOS.
ADHERENCIA Y POLIMERIZADO

1) Con el ensayo cross-cut test se verifica una adherencia clase O
de acuerdo con la norma ISO 2409, maxima adherencia seg(n los
estandares de Socelec.

2)Verificacion de curado de pintura con test de Frotado de MEK
seglin norma AST M D4752.

3) Ensayo de corrosidon en camara de niebla salina (verificacion
seglin ISO 4628) y ensayos de impacto segin ASTM D2794.

ENSAMBLAJES

La Fijacion entre brazos y columna, se realiza en general,
dependiendo del disefio de las siguientes formas:

- Fijacién por teja: Esta teja se adosa a la columna a la altura
especificada de manera que se adapta perfectamente a su forma
y didmetro. La fijacién de la teja se realiza sin necesidad de
realizar taladros pasantes, consiguiendo una fijacion estética y
mecanicamente impecable.

- Fijacién por consola: El brazo en este caso se disefia con una
terminacion en espiga, que se monta por penetracion en la testa
de la columna, y posteriormente se fija por medio de varillas
roscadas sin cabeza.

- Fijacién anular: El brazo se disefia con un anillo de adaptacién

que se introduce por la parte superior de la columna hasta la
altura indicada en proyecto, donde por medio de un tope y de

varillas roscadas sin cabeza se fijan a la columna.

PUERTA DE REGISTRO

La puerta de registro de las columnas queda a una altura minima
de 500 mm del suelo .

Grado de Hermeticidad IP44 segin EN 20324 (CEl 60529) .
Grado resistencia al impacto IK10.

En el hueco de la puerta se alojan las pletinas para sujecién de la
caja portafusibles y de la toma de tierra correspondiente.

La segunda puerta de registro cuando sea necesaria para la

instalacion de equipos auxiliares se situa a 2,5 metros del suelo.




PINTURA HIGHTECH

Adecuacion Superficial

La superficie es lijada de forma uniforme en instalacion automatica.

Adherencia Superficial

Se aplica un tratamiento quimico especifico para garantizar una
adherencia maxima.

Aireacion. Superficial

Soplado mediante aire comprimido.

Imprimacion

Aplicacién promotora de adherencia del acabado basada en una
mezcla de resinas sintéticas.

Acabado final

Aplicacidon en instalacion automatica de pintura en polvo basada en
resina poliéster de excelente resistencia al exterior y durabilidad,
asi como excelente acabado superficial.

Secado

Mediante horno de conveccién forzada para polimerizacién de
pintura se consigue el curado de la misma.

Control

Durante las operaciones de pintado se mantienen las condiciones
siguientes.

La humedad relativa no sera superior al 80 %.

La temperatura ambiente no sera inferior a 5 2C ni superior a 40 2C.
La temperatura de la superficie a pintar, no serda menor a 3 2C por

encima del punto de rocio.

PROTECCION. EMBALAJE.

Todas las columnas SOCELEC son protegidas envolviéndolas
totalmente mediante manta textil de espesor 3 mm y posterior
encintando.

Adornos y terminales son reforzados ademas mediante plastico de
burbujas (AIRCAP).

Las columnas se flejan en conjuntos de 2 6 3 unidades en funcién
del tamano y tipo de pedido.

Para evitar rozamientos en el transporte y garantizar su posterior
manipulacién en obra, las columnas son separadas intercalando
apliques de madera entre grupos de columnas

Todos los brazos SOCELEC son protegidos con plastico de burbujas
(AIRCAP) o mediante separadores formando unidades de embalaje
seglin modelosy, finalmente, enfilmando o flejando todo el palet.
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Instalaciones de SOCELEC en Marchamalo,
Guadalajara (ESPANA)




GESTION DE CALIDAD

Nuestra compafiia y su Sistema de Gestion de Calidad esté certificada bajo NORMA ISO 9oo1:2000.

Nuestras luminarias y columnas disponen de certificacion de productos CE.

Certificado de Conformidad (Certificado CE)

OCABC €OCBS

€1148

€1148

Avanue Arlane, 5 B 1200 BRUSELAS
1148 - DPC - 20070521
n ka legisiacidn viganin sobre la aphcacitn de la Directiva SHHDGICEE del Conssjo de
s Ewopeas del 21 e diciembre de 1988 acerca de |os producios de construcc
los Productos de Canstruceion - DPC), se ceriifica por of OCAB (organismo notificada
1148) y 8l MET (organisma naolificaca N°1147) que

SOCELEC, SA.
Poligono Industrial El Henares - Avda. Roanne, 66
E - 19180 MARCHAMALO (Guadalajara)

on su fabnca de E - 19180 MARCHAMALD (Avda, Roanna, 66)
apica un
Control de produccion en fabrica (CPU) segin EN 40
para candelabros de alumbrado puablico

en Acero y en Aluminio

@ partir da |a fecha mencionada abajo y en lanio que las condicones esia
las da o @l Conlral de an fabrica co

REGLAMENTO ELECTROTECNICO
DE BAJA TENSION (RGBT)

Todos los puntos de luz SOCELEC cumplen con el Reglamento Electrotécnico de Baja

Tension (RGBT), capitulo ITC-BT-09 “instalaciones de alumbrado exterior”.

NORMATIVA
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